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INTRODUCCION

Este manual contiene las instrucciones de instalacion y los
requisitos de mantenimiento periédico para los rotadores serie G
Cascade.

En cualquier comunicado acerca del accesorio, consulte el
catalogo del producto y los numeros de serie grabados en la ficha
de datos técnicos, como se muestra. Si falta la ficha de datos
técnicos, estos nimeros se pueden encontrar grabados en el

lado delantero izquierdo de la placa frontal, entre las barras de la
horquilla.

IMPORTANTE: Todas las mangueras, tubos y racores en los
rotadores serie G son JIC.

NOTA: Las especificaciones se muestran tanto en unidades de
EE.UU. como métricas. Todas las sujeciones tienen una escala
nominal de valores de par de +10%.

Ficha de datos
técnicos (lado
delantero de la
placa frontal)
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ADVERTENCIA: El tamafio de las horquillas
afecta a la capacidad del accesorio.
Consulte la seccion de instalacion, paso 13.

Verifique la capacidad segun la ficha de
datos técnicos de la carretilla.
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DEFINICIONES ESPECIALES

Las indicaciones siguientes aparecen en el manual cuando es
necesario resaltar algun aspecto. Lea todas las indicaciones de
ADVERTENCIA y PRECAUCION antes de iniciar las tareas. Las
indicaciones marcadas con IMPORTANTE y NOTA constituyen
informacion especial de utilidad cuando se realiza el mantenimiento
del accesorio.

ADVERTENCIA: Una indicacién precedida de
ADVERTENCIA es informacion que se debe
cumplir para evitar lesiones corporales. Las

indicaciones de ADVERTENCIA aparecen
siempre en un recuadro aparte.

PRECAUCION: Una indicacién precedida de PRECAUCION es
informacién que se debe cumplir para evitar dafios a la maquina.

IMPORTANTE: Una indicacion precedida de IMPORTANTE es
informacioén que reviste una importancia especial.

NOTA: Una indicacion precedida de NOTA es informacion de
utilidad para facilitar las tareas.

SUMINISTRO HIDRAULICO RECOMENDADO

Los rotadores serie G ofrecen el mejor rendimiento con una de las
disposiciones de suministro hidraulico mostradas. Consulte la Guia
de seleccion de enrolladores de mangueras y cables de Cascade,
ref. 212199, a fin de seleccionar el enrollador de manguera correcto
para el mastil y la carretilla. Los requisitos de mangueras y racores

son:
e Funcién de ROTACION:
30G-40G -
N.°6 con D.I. minimo de 7 mm
45G-160G —

N.° 8 con D.I. minimo de 10 mm

A
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GA0026.eps
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PRECAUCION: En la funcién de giro, una contrapresién en
el circuito de suministro superior a 35 bares puede dar lugar
a un calentamiento excesivo del aceite, un rendimiento
reducido del accesorio y un acortamiento de la vida util

del sistema hidraulico. Compruebe si hay restricciones,
COmMOo NUMerosos racores y combinaciones de racor/
manguera con tamanos inferiores al n.° 6 (30G-40G) o n.° 8.
(45G-160G).

A Conjunto sencillo de sujecion de mangueras
interno dch. o izg..

O BIEN

B Conjunto de enrollador de mangueras THINLINE™
de 2 lineas dch. o izq.



REQUISITOS DE LA CARRETILLA

Ajuste de presion de la carretilla
2300 psi (160 bar) Maximo

Volumen de caudal de la carretilla ©

Min. @ Recomendado Max. @
30G, 40G 20 I/min 28 |/min 38 I/min
45G - 100G 20 I/min 38 I/min 56 I/min
130G - 160G 26 I/min 45 |/min 56 I/min

@ Los rotadores Cascade son compatibles con el fluido hidraulico a base de
petroleo SAE 10W que cumpla las especificaciones MIL-0-5606 o MIL-0-
2104B. No se recomienda el uso de liquido hidraulico con base sintética
0 acuosa. Si es necesario utilizar liquido hidraulico resistente al fuego, se
deben emplear juntas especiales. Consulte a Cascade.

® Un caudal menor del recomendado dara como resultado una velocidad
de rotacion inferior a 2 RPM.

® Un caudal superior al maximo puede provocar calentamiento excesivo, la
reduccion del rendimiento del sistema y un periodo de servicio méas corto
del sistema hidraulico.

Mangueras y racores
30G-40G: N.° 6 con D.l. minimo de 7 mm
45G-160G: N.° 8 con D.l. minimo de 10 mm

Medidas de montaje del tablero (A) ISO

r Minimo Maximo
A Clase ll 380,0 mm 381,0 mm
L Clase lll 474,5 mm 476,0 mm

Clase IV 595,5 mm 597,0 mm

Funciones de la valvula auxiliar
Compruebe el cumplimiento de las normas ISO.

[ ]

ADVERTENCIA: La capacidad
nominal de la combinacién de
carretilla/accesorio/horquilla es
responsabilidad del fabricante de la
carretilla y puede ser inferior a la que
aparece en la ficha de datos técnicos
del accesorio. Consulte la ficha de
datos técnicos de la carretilla.
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Tablero — Limpie e inspeccione las
barras del tablero para comprobar que
son lisas y no estan dafadas. Repare
las soldaduras que sobresalgan o las
ranuras dafadas.

Inclinacion hacia delante

Descenso/ Giro a izquierda

\ GA0126.eps

Elevacion Giro a derecha

Inclinacion hacia atras

6073002-R7 (ES)



INSTALACION

Siga los pasos mostrados para instalar el accesorio en

la carretilla. Lea atentamente todas las instrucciones de
ADVERTENCIA. Si no entiende un procedimiento, consulte a
Su supervisor o poéngase en contacto con el servicio técnico de
Cascade mas cercano para recibir asistencia.

Fije el elevador superior, retire los anclajes ADVERTENCIA: Aseglirese de que
inferiores atornillados A el elevador superior y las cadenas o
eslingas tengan la capacidad nominal
A Retire el precinto, coloque la pinza en posicion vertical en adecuada para el peso del accesorio.
el palet. Consulte el peso del accesorio en la
) . o . ficha de datos técnicos.
B Retire los anclajes de montaje inferiores atornillados

(si estan instalados).
Sargento

Utilice una tercera
cadena cuando se
incorporen horquillas

RR0824 ai

Desbloquee los ganchos de montaje inferiores de cambio rapido
2 (si estan equipados)

A Coloque los ganchos en posicion de desbloqueo.

B vuelva ainstalar el pasador en el orificio inferior.

NOTA: Las guias se pueden
invertir para cambiar la

A separacion entre anclajes y

tablero. Consulte el Paso 7.

CL0097.eps

, Anclaje inferior P
\ izquierdo Desplazamiento
de 16 mmen la
parte superior que

Pasador

ofrece maxima
separacion.

Aplique Loctite 242 (azul) y apriete los tornillos de
capuchon:
CL I/l = 165 Nm

6073002-R7 (ES) 3



INSTALACION
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Prepare las mangueras

A Coloque el tablero de la carretilla por detras del
accesorio.

B Determine las longitudes de manguera requeridas.

C Cortelas mangueras segun la longitud requerida e
instale los racores terminales.

IMPORTANTE: Lave las mangueras (paso 4) antes
de utilizar el accesorio.

INSTALACION CON ENROLLADOR DE MANGUERA
THINLINE™ DE 2 LINEAS DCH.:

30G-40G

Giro a izquierda
Giro a derecha

RR0512.eps

PRECAUCION: En la funcion de giro, una contrapresion
en el circuito de suministro superior a 35 bares puede
dar lugar a un calentamiento excesivo del aceite, un
rendimiento reducido del accesorio y un acortamiento
de la vida util del sistema hidraulico. Compruebe

si hay restricciones, como numerosos racores y
combinaciones de racor/manguera con tamafios
inferiores al n.° 6 (30G-40G) o n.° 8. (45G-160G).

PRECAUCION: Las mangueras deben tener una
presion de trabajo de 160 bar con capacidad nominal
para funciones de accesorios de 30G-160G.

INSTALACION CON CONJUNTO DE SUJECION DE
MANGUERAS INTERNO:

Giro a izquierda
Giro a derecha
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45G-130G

Giro a izquierda

Giro a derecha

RR0427.eps

160G Dual Drive

RR0426.eps

Giro a izquierda

Giro a derecha
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INSTALACION

Lave las mangueras de suministro
hidraulico

A Instale las mangueras como se muestra a
continuacion.

£Xa)

B Haga funcionar las valvulas auxiliares durante 30 7

seg.
( ‘ GA0081.eps

5 Retire el orificio de nivel de la tapa de extremo sies necesario, llene la caja de engranajes con aceite

C Retire los racores de union.

. . para engranajes 656300 de Cascade o SAE 90 wt
de la Ccaja de engranajes equivalente (aceite para engranajes AGMA 'mild' 6EP).

Compruebe el nivel de lubricante

30G—-40G

Orificio de llenado

45G-160G

Orificio de tapa
de extremo
(orificio de
llenado y nivel)

RR0547.eps

RR0514.eps

Tapén de ventilacion
(retire la tapa de
ventilacion)

Orificio de nivel
de la tapa de
extremo

30G-40G

Pestafa de centrado

30G-40G Monte el accesorio en el
tablero de la carretilla

A Centre la carretilla detrés del accesorio.

B Incline hacia adelante y levante el tablero a su
posicion.

C Enganche los anclajes de montaje superior
superiores al tablero.

30G-40G - Asegurese de que la lengleta de
centrado se engancha en la ranura central de la
barra del tablero superior. RR0515.eps

D Eleve la pinza 5 cm del palet.

6073002-R7 (ES) 5



INSTALACION
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45G-160G Monte el accesorio en el
tablero de la carretilla

A

Centre la carretilla detras del accesorio.

ADVERTENCIA: Cascade Corporation recomienda
que sea un soldador profesional, con experiencia

en este tipo de reparacion, quien se ocupe de esta
tarea para obtener la mejor calidad en la instalacion

B Incline hacia adelante y levante el tablero a su de los blogues de tope.
posicion. ADVERTENCIA: No retire la pestafia de posicién
: ) ) del tablero del anclaje superior. Cree una ranura en
C Enganche los anclajes de montaje superior

superiores al tablero.
45G-160G — Asegurese de que la lenglieta de

la barra del tablero para la pestafa de centrado.

ADVERTENCIA: Los accesorios giratorios que

no dispongan de una pestafia de posicion central
deben contar con un anclaje superior con una
pestafa de posicion. Si falta la pestafa de posicion
del anclaje superior, el anclaje debe cambiarse.

posicion en el anclaje izquierdo se engancha en la
ranura mas cercana de la barra del tablero superior.
Si el accesorio no se centra en el tablero, hay que
generar una ranura de posicion en la barra superior
del tablero utilizando las medidas ITA que aparecen
abajo.

D Eleve la pinza 5 cm del palet.

45G-160G

RC5636.eps

Pestafa de posicion

ITA Clase Il = 15-17 mm
ITA Clase lll = 18-20 mm (Montaje

ITA Clase IV - 18-20 mm de Clase Il
; ilustrado)
Enganche la lengue- ©
ta de posicion del g _©p
Ranura gancho superior en l o = v
la ranura del tablero - = O
(e} © o
O
@]
]
ITA Clase Il - 8-9 mm o]
ITA Clase lll - 10-11 mm o ©
ITA Clase IV = 12-13 mm o ©
o o

Barra de tablero
superior GA0079.eps

O
// 7
\//
\ RR0434.eps

Separador central

6 6073002-R7 (ES)



INSTALACION

7 Instale y enganche los anclajes inferiores
TIPO ATORNILLADO TIPO DE CAMBIO RAPIDO

Observe si los anclajes
tienen una separacion
Barra de tablero Barra de excesiva. Consulte el

inferior tablero inferior ~ Paso 2 para invertir
las guias y cambiar la

separacion.

Instale los
anclajes,
golpeandolos

con un mazo \
hasta que Deslice el anclaje

encajen en su hacia arriba
posicion. para enganchar

la barra, instale N
el pasador en
o 7
la posicion de 4
bloqueo (orifici/ 5mm

e

superior). O max.
V 0
RC1130.eps
HOHO =
/m I¥ RC1131.eps
i - i i : 0—0 -
Aplique Loctite 242 (azul) y apriete los tornillos de capuchoén: =

CL I/l = 165 Nm
CL IV -320 Nm

8 Conecte las mangueras a los racores terminales como se muestra en el paso 3

INSTALACION CON ENROLLADOR DE INSTALACION CON CONJUNTO DE SUJECION
MANGUERA THINLINE™ DE 2 LINEAS DCH.: DE MANGUERAS INTERNO:

30G-40G

TR & Grp

RR0558.eps

RR1322.eps

RR0456.eps
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INSTALACION

9 Instale el kit de bloque de tope

® |nstale blogues de tope en la barra superior del
tablero en el lado externo de ambos anclajes. Si el
tablero es demasiado estrecho, suelde los bloques
de tope en el lado interno de los anclajes. Caliente

ADVERTENCIA: Cascade Corporation recomienda
que sea un soldador profesional, con experiencia
en este tipo de reparacion, quien se ocupe de esta
tarea para obtener la mejor calidad en la instalacion
de los bloques de tope.

previamente cada bloque de tope y cada area de
soldadura de la barra del tablero a 180°C.

® Utilice una varilla AWS E7018 baja en hidrégeno y
suelde un cordon de 6 mm en toda la longitud de
los tres lados de cada bloque de tope.

45G-160G

Anclaje de

A/l montaje superior
>

en el lado interno de los
anclajes.

Bloque de
tope

Barra de tablero
superior de la
carretilla

Soldadura de
cordén de 6 mm
en tres lados

RC5633.eps

30G-40G

Anclaje de montaje
superior

.
O

Bloque de
\>/ tope
Barra de tablero
superior de la
carretilla Soldadura de RRO561.eps
cordén de 6 mm en
tres lados

Haga funcionar en ciclos la funcion de
rotacion

A

® Sin ninguna carga, active el ciclo de rotacion varias
veces.

10

ADVERTENCIA: Asegurese de que todo
el personal se encuentra alejado del
accesorio durante las pruebas.

® Compruebe que el funcionamiento es conforme con las

A

ADVERTENCIA: La palanca de control de

la carretilla 'y la activacion de funciones

del accesorio mostradas aquf estan en
conformidad con las practicas recomendadas
de la norma ISO 3691. Sino se siguen estas
practicas, existe el riesgo de sufrir graves

dafos personales o materiales. El usuario, el
distribuidor y los fabricantes deben inspeccionar
cualquier desvio de estas practicas para una
operacion segura.

normas ISO.

® Recoja una carga maximay girela. Compruebe que el
movimiento es suave Y la rotaciéon, normal.

® Compruebe si hay fugas en las mangueras, los racores
y la unidad del rotador.

Funciones de la valvula auxiliar

Descenso

\ GA0010.eps / / /

Elevacion  Inclinacion hacia atras

GIRO
(desde el lado del conductor)

A A izquierda

B Aderecha

6073002-R7 (ES)

Inclinacion hacia delante



INSTALACION

Preparacion para soldadura de
horquillas (horquillas sin gancho
intermedio instalado)

A Limpie todas las superficies que vaya a soldar.
Retire la pintura, el aceite, la grasa y los demas
contaminantes.

B Cologue el anclaje intermedio de acuerdo con las
medidas indicadas. Marque la posiciéon del gancho en
la horquilla.

C Sueldeel anclaje en cuatro puntos con soldaduras de
6 mm (0,25 pulg.) de longitud. Vuelva a comprobar las

medidas.
Modelo Separacion del gancho
de Medidas:
rotador ‘A’
30G,
40G,
45G, 77,5 +1,0 -0 mm
55G
65G 91,5 +1,0 -0 mm
80G 119,5 +1,5-0 mm
100G 148,5 +1,56 -0 mm
130G 152,0 + 0,8 mm
160G 172,0 + 0,8 mm

6073002-R7 (ES)

ADVERTENCIA: Cada horquilla debe tener tres
ganchos. Las horquillas Cascade para rotadores
estan equipadas con un gancho intermedio.

Si el accesorio se suministra sin horquillas, se

habran proporcionado anclajes intermedios.
Deben ser soldados cumpliendo los siguientes

procedimientos.

Gancho
superior

Y

A

}
Gancho

o anclaje
intermedio

/

Gancho o anclaje
inferior

Horquilla

RR1072.eps




INSTALACION

10

1

Soldadura del gancho intermedio de

horquilla

A Caliente previamente el area de soldadura (ancho

D Limpie el érea soldada y vuelva a pintarla.

total de horquilla'y 6 mm por encima y por debajo del
anclaje) hasta 260 °C como minimo y 315°C como
maximo antes de soldar. La temperatura maxima
entre pasadas no debe superar los 370 °C.

Suelde el anclaje o gancho intermedio a la horquilla.
Aplique soldaduras en las areas preparadas de
soldadura del gancho utilizando el gancho inferior
como ejemplo de las soldaduras necesarias. Observe
el area sin soldaduras 'B' . Siga los siguientes
métodos de soldadura:

Fije una pinza de suelo a la horquilla recta. Suelde
utilizando FCAW (soldadura por arco de nucleo
fundente). Electrodo AWS E100T1-K3, diametro de
1,5 mm con 100% CO: 0 75% Ar/ 25% CO. a 30-45
CFH. Aplique soldaduras en angulo y con bordes
utilizando la técnica de cordén reforzador. Ancho
de pasada minimo de 6,3 mm, grosor de pasada
méximo de 12,5 mm. Corriente de soldadura DCRP,
230-300 amperios, 29-31 voltios. Desplazamiento
por minuto 8-12 pulg. Retire toda la escoria entre
pasadas. Deje que las soldaduras se enfrien
lentamente cubriéndolas con una manta aislante,
hasta los 65° C.

Inspeccione las soldaduras. No debe haber
indentaciones, solapamientos, grietas (incluyendo
fisuras de créater) ni porosidad.

Las aplicaciones en que se voltee una carga
cuando el rotador gire a 45° de la vertical
pueden utilizar horquillas para palets con el
gancho intermedio instalado.

ADVERTENCIA: Las aplicaciones en que se
sujete una carga invertida con una capacidad
del 50% o superior, deben utilizar horquillas de
rotador Cascade.

Gancho
superior
Modelo de . Medidas
sin soldadura
rotador fa
B
30G, 40G, 16 mm
45G, 55G
65G, 80G, 19 mm
100G
130G, 160G 22 mm
Gancho
Referencia: S-22588, S-22566, S-22567, 0 anclaje
S-22927, S-23847, CWS 38, CWS 69. intermedio

Horquilla
—

=

Gancho
o anclaje
inferior

RR1094.eps
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INSTALACION

1 3 Instale las horquillas
Asegurese de que las horquillas tienen la capacidad

nominal para las cargas manejadas. El tamafo de
horquilla elegido puede reducir la capacidad nominal
del accesorio (véase la siguiente pagina).

ADVERTENCIA: Las horquillas deben tener tres
ganchos o anclajes. Las horquillas Cascade
para rotadores ya estan equipadas con un { ¢
gancho intermedio. Si el accesorio se suministra - //
sin horquillas, se habran proporcionado -
anclajes intermedios. Véase en el paso 11
el procedimiento de instalacion del gancho
intermedio.

~ -~ Protector de
T’ horquilla de tipo

A Gire el tablero hasta la posicion horizontal. Retire los tornillo de capuchén

protectores de la barra superior del tablero de horquillas. |
B Suelte los bloqueos de resorte de la parte superior de las Bloqueo de horquilla Bloqueo de horquilla tipo
horquillas. tipo palanca torsion

C Sueltelos bloqueos de resorte de la parte superior de las
horquillas.

NOTA: Si el gancho intermedio queda demasiado apretado,
lije o pula la punta.

D Bloquee cada horquilla en su posicion bajando la palanca del
bloqueo de resorte o doblando el botén hacia abajo. Sacuda
las horquillas para asegurarse de que el pasador esta
totalmente enganchado en la ranura de la barra de horquilla.

E \Vuelva ainstalar los protectores. Apriete los tornillos de
capuchon a un par de:

Tipo de tornillo de capuchon:
30G-160G - 270 Nm

Tipo de barra: Gancho

45G-65G - 90 Nm intermedio/
tercero

Aplique Loctite 242 (azul) a los tornillos de capuchén de la requerido

barra. Los orificios roscados deben estar limpios y secos
antes del montaje.

F Parael desmontaje, realice el procedimiento anterior en
orden inverso.

ADVERTENCIA: Cuando instale o extraiga
A las horquillas, gire el tablero a la posicion
horizontal. Utilice palets o calzos para levantar
las horquillas hasta su altura de instalacion.
Mantenga los pies alejados de las horquillas
cuando las instale. Los protectores de horquilla
deben estar colocados en todo momento
durante el funcionamiento del accesorio.

RR0478.eps

Tipo de

barra: i
A
|~
P Protector de
s horquilla de
Al tipo tornillo de
%’/ capuchoén

RR0430.eps
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INSTALACION
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PRECAUCION: La capacidad de accesorio y horquilla depende
del tamano de la horquilla. El area sombreada indica el tamario
de horquilla de méxima capacidad nominal.

CAPACIDAD DE ROTADORY HORQUILLA en centro de carga a 600 mm (24 pulg.)

Tamano de horquilla (An. x G)
Horquilla
Modelo | Clase | 4x 1,25 pulg. | 100 x 35 mm | 4 x 1,5 pulg. | 100 x 40 mm | 5 x 1,5 pulg. | 122 x 40 mm | 5 x 1,75 pulg. | 122 x 45 mm
30G ] 3.000 Ib. 1.361 kg 3.000 Ib. 1.361 kg 3.000 Ib. 1.361 kg 3.000 Ib. 1.361 kg
40G ] 3.145 |b. 1.427 kg 4.000 Ib. 1.815 kg 4.000 Ib. 1.815 kg 4.000 Ib. 1.815 kg
45G ] 3.145|b. 1.427 kg 4.500 Ib. 2.042 kg 4.500 Ib. 2.042 kg 4.500 Ib. 2.042 kg
55G ] 3.145 |b. 1.427 kg 4.675 Ib. 2.121 kg 5.100 Ib. 2.314 kg 5.500 Ib. 2.495 kg
65G ]| - - - - 5.100 Ib. 2.314 kg 6.500 Ib. 2.949 kg
80G ]| - - - - - - 6.460 Ib. 2.930 kg
100G ]| - - - - - - 6.460 Ib. 2.930 kg
Horquilla Tamano de horquilla (An. x G)
Modelo | Clase | 5x2,0pulg. |122 x50 mm | 6 x 2,0 pulg. | 150 x 50 mm | 6 x 2,5 pulg. | 150 x 65 mm | 150 x 70 mm
65G ]| 6.500 Ib. 2.949 kg - - - - -
80G ]| 8.000 Ib. 3.629 kg 8.000 Ib. 3.629 kg 8.000 Ib. 3.629 kg 3.629 kg
100G 1] 8.075 Ib. 3.663 kg 10.000 Ib. 4.536 kg 10.000 Ib. 4.536 kg 4.536 kg
130G v 8.075 Ib. 3.663 kg 10.200 Ib. 4.626 kg 13.000 Ib. 5.910 kg 5.910 kg
160G v 8.075 Ib. 3.663 kg 10.200 Ib. 4.626 kg 16.000 Ib. 7.257 kg 7.270 kg
Tamano de horquilla
. (An.x G)
Horquilla
Modelo | Clase 7 x2,0 pulg. | 180 x 50 mm
80G I} 8.000 Ib. 3.629 kg
100G 1] 10.000 Ib. 4.536 kg
130G v 13.000 Ib. 5.900 kg
160G v 13.150 Ib. 5.964 kg
CAPACIDAD DE ROTADORY HORQUILLA en centro de carga a 500 mm
(20 pulg.)
. Tamano de horquilla (An. x G)
Horquilla
Modelo | Clase 100 x 35 mm 100 x 40 mm 122 x 40 mm 122 x 45 mm
30G ] 1.650 kg 1.650 kg 1.650 kg 1.650 kg
40G ] 1.740 kg 2.200 kg 2.200 kg 2.200 kg
45G ] 1.950 kg 2,500 kg 2.500 kg 2.500 kg
55G ] 1.950 kg 2.500 kg 2.700 kg 2.700 kg
65G 1] - - 2.800 kg 3.200 kg
80G ]| - - - 4.000 kg
100G ]| - - - 4.000 kg
Tamano de horquilla (An. x G)
Horquilla
Modelo | Clase 122 x50 mm | 150 x50 mm | 150x65mm | 150 x 70 mm | 180 x 50 mm
80G 1] 4.000 kg 4.000 kg 4.000 kg 4.000 kg 4.000 kg
100G 1] 4.930 kg 5.000 kg 5.000 kg 5.000 kg 5.000 kg
130G v 4.930 kg 5.100 kg 6.400 kg 6.400 kg 6.400 kg
160G [\ 4.930 kg 5.100 kg 7.900 kg 7.900 kg 6.400 kg
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MANTENIMIENTO PERIODICO

Inspeccion diaria
Realice las siguientes inspecciones antes de cada turno
de trabajo:

e Observe si faltan tornillos o si estan flojos, si las
mangueras estan gastadas o deterioradas, o si hay
fugas hidraulicas.

e Compruebe que estan instalados y funcionan los
pasadores de bloqueo de horquillas y los protectores
de barra de extremo.

e Compruebe la legibilidad de los rétulos y de la ficha de
datos técnicos.

Mantenimiento a las 1000 horas

Tras cada 1000 horas de funcionamiento de la carretilla,
ademas de las inspecciones diarias, realice lo siguiente:

ADVERTENCIA: Una vez completado cualquiera
de los procedimientos de servicio técnico,
compruebe siempre el accesorio mediante la
ejecucion de cinco ciclos completos. Primero
pruébelo vacio, y después con una carga, a

fin de asegurarse de que el accesorio funcione
correctamente antes de volver a utilizarlo.

ADVERTENCIA: Se debe comprobar el
A par de apriete correcto de una muestra
de tornillos de capuchén del conjunto de
cojinetes de la placa frontal y la placa
base a las 1000 horas (véase TB183). Se
requiere una inspeccion completa cada
2000 horas. Si no se mantienen apretados
los tornillos de capuchén, puede dafiarse
el accesorio y causarse lesiones graves.

Orificio de
llenado

superior
Racor para grasa de P

canal de bolas (A)

Orificio de nivel
de la tapa de

T E extremo
o .
Protector del S Tornillos de
tablero de capuchén de
i — la transmision
—S B2
noraulias i del rotador
A EH
B i
H L Racor para
ﬂ H grasa de

N n]y‘/engranaje (B)

,/ﬂ:{:t]

e Compruebe en una muestra de tornillos de capuchdn
de la placa base si el valor de par es correcto. Consulte
en el boletin técnico TB183, el manual de servicio
técnico 6089468 (30G-40G) o el manual de servicio
técnico 6073955 (45G-160G) los procedimientos de
comprobacion y de sustitucion.

e Compruebe en una muestra de los tornillos de
capuchon si el valor de par es correcto. Consulte
en el boletin técnico TB183, el manual de servicio
técnico 6089468 (30G-40G) o el manual de servicio
técnico 6073955 (45G-160G) los procedimientos de
comprobacion y de sustitucion.

® Apiriete los tornillos de capuchén del gancho de
montaje inferior a un par de:

CL I/l — 165 Nm
CL IV =320 Nm

e Apriete los tornillos de capuchoén de la unidad del rotor
a un par de:

30G-40G - 32 Nm
45G-160G — 105 Nm

e |ubrique la carrera de bolas del conjunto de cojinetes
de rotacioén (A) y el engranaje (B) con grasa EP-2
('Omnitask' de Whitmore o equivalente). Girelos en
incrementos de 90 grados y engrase en cada posicion.

e Compruebe el nivel de lubricante en la caja de
engranajes de la unidad del rotador.

30G—-40G (solo primeras 1000 horas) — Se debe llenar
con lubricante hasta el orificio de nivel de la tapa de
extremo. Aflada lubricante por el orificio de llenado
superior..

45G-160G — Se debe llenar con lubricante hasta el
orificio de la tapa de extremo. Afiada lubricante por el
orificio de la tapa de extremo.

Si es necesario, llene con lubricante de transmision del
rotador Cascade, n.° de pieza 656300, o aceite para
engranajes SAE 90 wt (aceite para engranajes AGMA
'mild' 6 EP). Vuelva a colocar el tapén.

6073002-R7 (ES)

de horquillas, —

protectores §
o

— rotador
_]_ﬂ/
Barras de tablero H Orificio de

RR0564.eps

30G-40G

Lado izquierdo

Racor para grasa

de canal de bolas Tornillos de

(A) capuchon de la
transmision del

el

tapa de
extremo
(orificio de
llenado y
nivel)

(Yool /

Racor para

/ grasa de
engranaje (B

H\

g /ﬂ:—l:t]

RR0825.eps

45G-160G

Lado izquierdo
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Mantenimiento a las 2000 horas

Tras cada 2000 horas de funcionamiento de la
carretilla, ademas de las inspecciones diarias y el
mantenimiento a las 1000 horas, realice lo siguiente:

e Cambie el lubricante de la caja de engranajes de
la transmision del rotador. Drene el aceite por el
orificio inferior de la carcasa. Consulte el manual
de servicio técnico 6089468 para el mantenimiento.
Llene por el orificio de llenado superior hasta
el orificio de nivel de la tapa de extremo. Utilice
lubricante para la transmision del rotador Cascade,
n°® de pieza 656300, o aceite para engranajes SAE
90 wt (aceite para engranajes AGMA 'mild' 6 EP).
Vuelva a colocar el tapon.

e Compruebe en los tornillos de capuchén de los
cojinetes de rotacion el valor de par correcto.
Consulte en el boletin técnico TB183, el manual de
servicio técnico 6089468 (30G-40G) o el manual
de servicio técnico 6073955 (45G-160G) los
procedimientos de comprobacion y de sustitucion.

e Después de 2.000 horas de funcionamiento de
la carretilla, deben inspeccionarse las horquillas
en intervalos no superiores a 12 meses (para
operaciones de un solo turno) o siempre que
se detecte cualquier defecto o deformacion
permanente. Las aplicaciones dificiles requeriran
una inspecciéon mas frecuente.

La inspeccion de las horquillas debera realizarla
personal con la formacién adecuada para detectar
cualquier dafio que impida un uso seguro.
Cualquier horquilla defectuosa debe ser retirada del
servicio. Referencia ANSI B56.1-2005.

Para detectar posibles defectos, revise lo siguiente:

— Grietas en la superficie

— Rectitud de la hoja y la tenaza

— Angulo de la horquilla

— Diferencia en altura de las puntas de las
horquillas

— Bloqueo de posicion

— Desgaste en hoja y tenaza

— Desgaste en ganchos de la horquilla

— Legibilidad del marcado

El kit de seguridad 3014162 de horquillas

contiene calibres de desgaste, hojas de

inspeccion y cartel de seguridad. También hay

disponible un gancho de horquilla y un calibre

de desgaste del tablero, ref. 209560 (Clase II),
209561 (Clase Ill) y 6105257 (Clase IV).

Orificio de nivel

Orificio de
detla tapa de llenado
extremo superior

Tornillos de capuchén de
cojinetes (acceso a todos

Tornillos de
capuchon de la
transmision del
rotador

por el orificio en la placa o & o
base) \@/ PN

Tanon d — Racor para grasa de
apon de engranaje (B)
drenaje 4

Orificio de
tapa de
extremo

(orificio de

llenado y
nivel)

Tornillos de capuchon de la placa base RR0565.eps

Tornillos de capuchdén del gancho de montaje inferior

30G-40G
Vista posterior (desde la posicion del
conductor)

Tornillos de capuchén
de cojinetes (acceso a
todos por el orificio en la
placa base)

Tornillos de capuchon de la
transmision del rotador

R S ”Ecioira;ggaﬁ B
© de engranaje (B)

RR0828.eps
Tornillos de capuchén del gancho
de montaje inferior

Tornillos de capuchén de
la placa base

45G-160G
Vista posterior (desde la
posicién del conductor)
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CD @ STRED NAKLADU PAINOPISTEESSA D@ EFOFL QNO VED LASTEPUNKT (D @ SREDISCE OBREMENITVE

QA VED LASTCENTRUM AU CENTRE DE CHARGE KO@ a3 54 (D @ SRODEK CIEZKOSCI tADUNKU CS\DVID LASTENS MITTPUNKT

QB> @ LASTSCHWERPUNKT @ LODPHOINTE QDTIES KROVINIO CENTRU (PD @ CENTRO DE CARGA TROMAKSIMUM KAPASITE

(EDETO KENTPO BAPOYZ @ TEHER KOZEPE (L\DKRAVAS CENTRA (RO LA CENTRUL DE GREUTATE D EFHRL
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(END CENTER OF GRAVITY TO MOUNT FACE DISTANCE

BB LEHTLP HATEXECTTA CTIPANO PASCTORHVETO OT MOHTAKHATA YENHA TIOBBPXHIHA
(CDVZDALENOST STREDU NAKLADU K CELU RAMU

QA AFSTANDEN MELLEM TYNGDEPUNKT OG MONTERINGSFLADEN
(QEDABSTAND ZWISCHEN SCHWERPUNKT UND MONTAGEFLACHE
EDATOLTAZHKENTPOY BAPOYZ ATTO THN MPOZOYH BAZHE
ESDISTANCIA DE CENTRO DE GRAVEDAD A CARA DE MONTAJE
CEDRASKUSKESKME KAUGUS EESMISEST KINNITUSPINNAST
CEDPAINOPISTEEN ETAISYYS KIINNITYSPINNASTA

(ERDDISTANCE CENTRE DE GRAVITE-FACE DE MONTAGE

(GAFAD IDIR AN MEACHANLAR AGUS AN EADAN FEISTE
D SULYPONT - SZERELOFELULET TAVOLSAG

SO MIBJIA YNGDARAFLS TIL AD HLAA UR LIKAMSFJARLGD
(D CENTRO DI GRAVITA’ DAL PIANO DI AGGANCIO
ADT TV NEADED

KOHA E 2l chét 53 54

D ATST_UMAS NUO SUNKIO JEGOS CENTROIKI PAGRINDO PRIEKINES PUSES
CQDATTALUMS NO SMAGUMA CENTRA LIDZ UZSTADISANAS VIRSMA
QD CENTRU TA GRAVITA SAD-DISTANZA MOUNT FACE
CQNDAFSTAND TUSSEN ZWAARTEPUNT EN MONTAGEVLAK

(N AVSTAND TYNGDEPUNKT TIL MONTERINGSFLATE
(PD ODLEGLOSC OD $RODKA CIEZKOSCI DO CZOLA ZAWIESZENIA
(P DISTANCIA DO CENTRO DE GRAVIDADE A SUPERFICIE DE MONTAGEM
(RO DISTANTA DE LA CENTRUL DE GREUTATE LA SUPRAFATA DE MONTARE
R PACCTOFHYE O LEEHTPA TAXECTIA 0 YCTAHOBOUHOM MIOBEPXHOCTH
(SROVZDIALENOST TAZISKA OD CELNEJ STRANY UCHYTENIA
(SD RAZDALJA TEZISCA OD SPREDNJE MONTAZNE STRANI
(S\D AVSTAND TYNGDPUNKT TILL MONTERINGSYTA

(R AGIRLIK MERKEZI ILE FORK YUZU ARASI MESAFE
@ EVHZRENER

YEAR OF MANUFACTURE EDANO DE FABRICACION (SFRAMLEIDSLUAR SENA TA' MANIFATTURA rOfl U3roTOBNEHNA
TONMHA HA MIPOM3BOACTBO  (ED VALMISTAMISAASTA (IDANNO DI FABBRICAZIONE BOUWJAAR ROK VYROBY
ROKVYROBY CEDVALMISTUSVUOSI UDREFE PRODUKSJONSAR LETO IZDELAVE
PRODUKTIONSAR (ERDANNEE DE FABRICATION KOHzH ROK PRODUKCJI TILLVERKNINGSAR
JAHR DERHERSTELLUNG ~ (GABLIAIN DEANTUSAIOCHTA D PAGAMINIMO METAI ANO DE FABRICO URETIM YILI

ETOZ KATAZKEYHX HWA GYARTAS EVE QQ\DRAZOSANAS GADS ANUL DE FABRICATIE HEEH

@D CAPACITY OF TRUCK AND ATTACHVENT COMBINATION MAY BE LESS THAN ATTACHMENT CAPACITY SHOWN. CONSULT TRUCK NAMEPLATE. THE CAPACITY OF THE TRUCK AND
ATTACHMENT COMBINATION SHALL BE COMPLIED WITH.

@ KATALWTETBT HA CLELVHEHVTE NOBAVIFAY W MTPUCTABKA MOXE A BbLIE NO-MATTbK OT ATEHIS KAALIMTET HA MIPVICTABKATA. BIKTE TABENTKATA HA OBV AYA.
TOBAPOMOFEMHOCTTA HA KAPA /t KOMBYHALATA OT MPUCTABKY TPHI5BA JA CbOTBETCTBAT.

(©3 NOSNOST KOMBINACE VOZIKU $ PRIDAVNYM ZARIZENIM MUZE BYT MENS|NEZ UVEDENA NOSNOST PRIDAVNEHO ZARIZENI. PROHLEDNETE S| STITEK VOZIKU. NOSNOST
KOMBINACE VOZIKU A PRIDAVNEHO ZARIZENI NESMI BYT PREKROCENA.

@B DEN SAMLEDE KAPACITET FOR TRUCKEN OG DET PAMONTEREDE TILBEH@R KAN V/ERE MINDRE END DEN VISTE KAPACITET FOR TILBEHORET. SE TRUCKENS NAVNEPLADE.
KOMBINATIONEN AF TRUCKENS KAPACITET OG TILBEHRET SKAL OVERHOLDES.

@B DIE TRAGKRAFT DER KOMBINATION AUS STAPLER UND ANBAUGERAT KANN GERINGER SEIN ALS DIE ANGEGEBENE NENNTRAGFAHIGKEIT. SIEHE TYPENSCHILD. DIE
TRAGFAHIGKEIT DER STAPLER-ANBAUGERAT-KOMBINATION MUSS DAMIT UBEREINSTIMVEN.

@D H XQPHTIKOTHTA TOY OXHMATOZ KAI ZYNAYAEMOY EZAPTHVATON ENAEXETAI NA EINA| XAMHAOTEPH ATIO TH XQPHTIKOTHTA TOY EZAPTHMATOS £TO NAPAAEITMA.
SYMBOYAEYTEITE THN ETIKETA OXHVATOE. H IKANOTHTA TOY OXHMATOS KAI TOY SYNAEAEMENOY EZOMAIEMOY MIPETEI NA EINAI YMBATES. ,

(ED LA CAPACIDAD COMBINADA DE CARRETILLA Y ACCESORIO PUEDE SER MENOR QUE LA CAPACIDAD DEL ACCESORIO INDICADA. CONSULTE LA PLACA DE CARACTERISTICAS DE LA
CARRETILLA. DEBE CUMPLIRSE LA CAPACIDAD COMBINADA DE CARRETILLA Y ACCESORIO.

@D LAADURI JA TOOSEADME KOMBINATSIOONI JOUDLUS VOIB OLLA VAIKSEM KUI TOOSEADME NAIDATUD JOUDLUS. VAADAKE LAADURI ANDMEPLAATI, LAADUR JA TOOSEADE
PEAVAD OLEMA UKSTEISEGA VASTAVUSES. ) )

@D TRUKKI- JALISALAITEYHDISTELMAN KAPASITEETTI VOI OLLA PIENEMPI KUIN LISALAITTEEN ILMOITETTU KAPASITEETTI. KS. TRUKIN ARVOKILPI. TRUKIN JA LISALAITTEEN
YHDISTELMAN NOSTOKYKYA ON NOUDATETTAVA.

(R LACAPACITE DE LA COMBINAISON CHARIOT/ACCESSOIRE PEUT SAVERER INFERIEURE A CELLE INDIQUEE POUR L'ACCESSOIRE. SE REPORTER A LA PLAQUE SIGNALETIQUE DU

 CHARIOT. RESPECTER LA CAPACITE DU CHARIOT ET DE L'ACCESSOIRE COMBINES. , , , ,

@GP DFHEADFADH NIOS LU CUMAIS A BHEITH AG AN TRUCAIL AGUS FEISTEAS NA AN CUMAS FEISTIS A THAISPEANTAR. FEACH AR AINMCHLAR NA TRUCAILE. CLOIFEAR LE CUMAS NA
TRUCAILE AGUS AN CHOMHCHEANGAL FEISTIS.

@D ATARGONCA ES A TARTOZEK KOMBINACIO KAPACITASA LEHET, HOGY KEVESEBB, MINT AZ ABRAZOLT TARTOZEK KAPACITASA. LASD A TARGONCA ADATTABLAN. A TARGONCA ES
SZERELEK KOMBINACIO TEHERBIRASANAK ELEGET KELL TENNIE ENNEK. o o ,

@ GETAVORUBLS OG VIDHENGISVIDBOTAR GETUR VERID MINNI EN GETA VIBHENGIS ER SYND. RABF/ERID YKKUR VID NAFNASKILTI VORUBILSINS. A A AD FYLGJA GETU
VORUBILSINS OG VIDHENGISVIDBOTINNI. \

@D LAPORTATA DELLA COMBINAZIONE CARRELLOJATTREZZATURE PUO ESSERE INFERIORE RISPETTO ALLA PORTATA DELLE ATTREZZATURE DICHIARATA. CONSULTARE LA
TARGHETTA DEL CARRELLO. DEVE ESSERE RISPETTATA LA PORTATA DELLA COMBINAZIONE CARRELLO ELEVATORE/ATTREZZATURA.

D 71=9)7 NOBNEERORAEDERTENTVARRORNILYEVEENBYET, 72-0U7M0Z-ATL— N N7V I0RREEROBIEDE L RERE S, .

@@ 3 Y94 2820 832 ENE R4S S0 NS 4 AL £ BHS HTANND. £ U HE BH0 832 F4sioi B,

@D KRAUTUVO IR PRIEDO,DERINIO GALINGUMAS GALI BUTI MAZESNIS NEGU NURODYTAS PRIEDO GALINGUMAS. SKAITYKITE INFORMACIJA KRAUTUVO INFORMACINEJE PLOKSTELEJE.
BUTINA NEVIRSYTI KRAUTUVO IR PRIEDO DERINIO GALIOS.

@D AUTOIEKRAVEJA UN PIEDERUMA KOPEJA CELTSPEJA VAR BUT MAZAKA PAR NORADITO PIEDERUMA CELTSPEJU. SKATIT AUTOIEKRAVEJA TEHNISKO DATU PLAKSNITI. IR
JAIEVERO AUTOIEKRAVEJA UN UZKARES IEKARTAS KOPEJA CELTSPEJA.

QD IL-KAPACITA TAT-TRAKK U TAT-TAGHMIR IMQABBAD MIEGHU TISTA' TKUN INQAS MILL-KAPACITA MURIJA TAT-TAGHMIR IMQABBAD MIEGHU. ICCEKKJA L-PJANCA TAL-ISEM TAT-
TRAKK. IL-KAPACITA TAT-TRAKK FLIMKIEN MA’ DIK TAT-TAGHMIR IMQABBAD MIEGHU TRID TIGI SSODISFATA.

QD HET DRAAGVERMOGEN VAN DE COMINATIE VAN HEFTRUCK EN VOORZETAPPARAAT KAN LAGER ZIJN DAN HET VERMELDE DRAAGVERMOGEN VAN HET VOORZETAPPARAAT. KIJK
OP HET TYPEP LAATJE VAN DE HEFTRUCK. MET DE CAPACITEIT VAN DE COMBINATIE VAN TRUCK EN VOORZETAPPARAAT WORDT REKENING GEHOUDEN.

@O TOTAL KOMBINERT KAPASITET FOR GAFFELTRUCK OG TILBEH@R KAN V/RE MINDRE ENN ANGITT KAPASITET FOR TILBEH@RET. SE GAFFELTRUCKENS NAVNEPLATE. DEN TOTALE
KAPASITETEN FOR GAFFELTRUCK OG TILLEGGSUTSTYR KOMBINERT MA OVERHOLDES.

@D UDZWIG ZESPOLU WOZKA | OSPRZETU MOZE BYC MNIEJSZY NIZ POKAZANY UDZWIG OSPRZETU. PATRZ TABLICZKA ZNAMIONOWA WOZKA. NALEZY PRZESTRZEGAC
DOPUSZCZALNEGO UDZWIGU ZESPOLU WOZKA | OSPRZETU.

@D ACAPACIDADE DA COMBINAGAQ DO EMPILHADOR E DO ACESSORIO PODE SER INFERIOR A CAPACIDADE DO ACESSORIO APRESENTADA. CONSULTE A CHAPA DE
ESPECIFICAGOES DO EMPILHADOR. CAPACIDADE DO CAMINHAO E COMBINAGAO DE PENHORA DEVE SER RESPEITADO.

@D CAPACITATEA VEHICULULUI SI A COMBINATIEI DISPOZITIVELOR DE PRINDERE POATE FI MAI MICA DECAT CAPACITATEA DISPOZITIVELOR DE PRINDERE INDICATA. CONSULTATI
PLACUTA CU CARACTERISTICILE TEHNICE ALE STIVUITORULUI. CAPACITATEA COMBINATIEI STIVUITOR - ECHIPAMENTE ATASATE TREBUIE RESPECTATA.

@D COBMECTHASA PY30MOLLEMHOCTH ABTOMOPY3UMKA 11 HABECHOTO YCTPOACTBA MOXET BbITb H/IKE YKA3AHHOM PY30MOILEMHOCTIA HABECHOIO YCTPOMCTBA. CM.
TABMNYKY TEXHYECKIX JAHHBIX. HEOBXOOWMO COBIMIOIATH KOMBIHPOBAHHYIO MPY30MOABEMHOCTb ABTOMOIPY34MKA M HABECHOTO OBOPY[JOBAHIS.

R NOSNOST VOZIKA A PRIDAVNEHO ZARIADENIA MOZE BYT MENSIA AKO UVEDENA NOSNOST PRIDAVNEHO ZARIADENIA. BLIZSIE INFORMACIE UVEDENE NA TYPOVOM STITKU
VOZIKA. NOSNOST VOZIKA S PRIDAVNYM ZARIADENIM BUDE DODRZANA.

(@D ZMOGLIIVOST KOMBINACIJE VILICARJA IN OPREME JE LAHKO MANJSA OD PRIKAZANE ZMOGLJIVOSTI OPREME. UPOSTEVAJTE NAPISNO PLOSCICO VILICARJA. UPOSTEVATI JE
POTREBNO ZMOGLJIVOST KOMBINACIJE VILICARJA IN OPREME. . . X

@D KAPACITETEN FOR KOMBINATIONEN GAFFELTRUCK OCH AGGREGAT KAN VARA MINDRE AN ANGIVEN KAPACITET. LAS GAFFELTRUCKENS TYPSKYLT. KAPACITETEN FOR
KOMBINATIONEN GAFFELTRUCK OCH AGGREGAT SKA FOLJAS.

@R ARAG KAPASITESI VE DONANIM KOMBINASYONU, GOSTERILEN DONANIM KAPASITESINDEN DUSUK OLABILIR. ARAG BILGI ETIKETINE BASVURUN. ARAG KAPASITESI VE DONANIM
KOMBINASYONU UYUMLU OLMALIDIR.
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Do you have questions you need answered right now?
Call your nearest Cascade Service Department.
Visit us online at www.cascorp.com

Zijn er vragen waarop u direct een antwoord nodig hebt?
Neem dan contact op met uwdichtstbijziinde serviceafdeling
van Cascade. Of ga naar www.cascorp.com

Haben Sie Fragen, fiir die Sie sofort eine Antwort benétigen?
Wenden Sie sich anlhren nachsten Cascade-Kundendienst.
Besuchen Sie uns online: www.cascorp.com

En cas de questions urgentes,
contacter leservice d’entretien Cascade le plus proche.
Visiter le site Web www.cascorp.com.

Per domande urgenti contattare
I'Ufficio Assistenza Cascade piu vicino.
Visitate il nostro sito all'indirizzo www.cascorp.com

¢Tiene alguna consulta que deba ser respondida de
inmediato? Llame por teléfonoal servicio técnico de Cascade
mas cercano. Visitenos en www.cascorp.com

g @ 8@

Mate néjaké dotazy, na které nyni potrebujete odpovéd?
Zavolejte na nejblizsi servisni oddeleni Cascade. Navstivte nasi
webovou stranku www.cascorp.com

Tarvitsetko heti vastauksen kysymykseesi?
Ota yhteys lahimpaan Cascade-huoltoon.
Kay Internet-sivustollamme www.cascorp.com

Van olyan kérdése, amelyre most azonnal valaszt var?
Hivja fel a legkdzelebbi Cascade Szervizrészleget. Keresse fel
honlapunkat a www.cascorp.com cimen

Har du spgrsmal du trenger svar pa akkurat na? Kontakt
den neermeste Cascade-serviceavdelingen. Besok oss pa
Internett under www.cascorp.com

Czy potrzebne sa teraz odpowiedzi na jakie$ pytania?
Prosimy skontaktowac sie telefonicznie z najblizszym Dziatem
Serwisowym Cascade. Zapraszamy do naszej witryny
internetowej pod adresem www.cascorp.com

Mate nejaké otazky a potrebujete odpoved ihned?
Zavolajte najblizsie servisné stredisko spolo¢nosti Cascade.
Pozrite si nase internetové stranky www.cascorp.com

AMERICAS

Cascade Corporation

U.S. Headquarters

2201 NE 201st

Fairview, OR 97024-9718

Tel: 800-CASCADE (227-2233)
Fax: 888-329-8207

EUROPE-AFRICA

Cascade ltalia S.R.L.
European Headquarters
Via Dell’Artigianato 1

37030 Vago di Lavagno (VR)
Italy

Tel: 39-045-8989111

Fax: 39-045-8989160

ASIA-PACIFIC

Cascade Japan Ltd.
2-23, 2-Chome,
Kukuchi Nishimachi
Amagasaki, Hyogo
Japan, 661-0978
Tel: 81-6-6420-9771
Fax: 81-6-6420-9777

Cascade Australia Pty. Ltd.
36 Kiln Street

Darra QLD 4076

Australia

Tel: 1-800-227-223

Fax: +61 7 3373-7333
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Cascade Canada Inc.
5570 Timberlea Blvd.
Mississauga, Ontario
Canada L4W-4M6

Tel: 905-629-7777
Fax: 905-629-7785

Cascade (Africa) Pty. Ltd.
PO Box 625, Isando 1600
60A Steel Road

Sparton, Kempton Park
South Africa

Tel: 27-11-975-9240

Fax: 27-11-394-1147

Cascade Korea

121B 9L Namdong Ind.
Complex, 691-8 Gojan-Dong
Namdong-Ku

Inchon, Korea

Tel: +82-32-821-2051

Fax: +82-32-821-2055

Cascade New Zealand
9 Blackburn Rd

East Tamaki, Auckland
New Zealand

Tel: +64-9-273-9136

Cascade Brasil

Av. Casa Grande, 850
Casa Grande, Diadema SP,
09961-350

Tel: +55 11 4930-9800

Cascade-Xiamen

No. 668 Yangguang Rd.
Xinyang Industrial Zone
Haicang, Xiamen City
Fujian Province

P.R. China 361026

Anval — Cascade Distributor

Av. El Ventisquero 1225, Bodega 99,
Renca — Santiago, Chile

8661516

Tel: +56 2 29516907

Cascade India Material

Handling Pvt Ltd

Gat. No. 319/1 & 319/2, Village Kuruli,
Taluka Khed, Pune 410 501
Maharashtra, India

Tel: +91 77200 25745

Tel: 86-592-651-2500
Fax: 86-592-651-2571

Sunstream Industries
Pte. Ltd. —

Cascade Distributor
18 Tuas South Street 5
Singapore 637796

Tel: +65-6795-7555
Fax: +65-6863-1368
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